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产品表面测高对点胶精度影响巨大。某些精密点胶应用里，

针嘴必须准确控制在产品表面上方0.0010英寸至0.0015英寸

（25至38微米）的距离, 接触式测高在”这种应用”下是最

通用並且可靠的方法。

• 接触式测高不会有像激光测高時受表面纹理或色泽影响的问

题。激光测高的重复精度取决于激光反射时的一致性； 当表

面材质和色泽影响到反射時，不同类型基板的的激光反射结果

也会不同。

• 接触式测高装置的探针只有约直径0.015英寸(380微米)的尖端

会接触到基板表面。这探针还可以依不同应用定制更大或更小

圆径的针尖。

• 接触式测高只需约一秒时间, 用在任何类型的基板上都一样。

• 接触式测高装置的探针是架在线性滑轨上以便平顺地沿伸测高

• 接触式测高装置的感应器与活动部件是分隔的，如此, 其精度

才不会受动件影响

• 在基板上的任何位置连续测试都可达到±0.0003英寸（±7微

米）的重复精度。

多功能且可靠的表面高度检测

接触式测高
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表面测高步骤

起点

Z轴动作

触发点

精密点胶的一个重要考量是产品表面测高. 

接触式测高是最通用並且可靠的方法


